Desma zeigt neue Sealmaster-BaugrdBe und variable Kaltkanaltechnik

Kaltkanal fur klei_qe Serien

Tm Rahmen ihrer Mut & Mab-Initi-
ative présentiert sich die Klckner
Desma Elastomertechnik GmbH,
Fridingen, auf der DKT wa. mit
der neuen 4.000-kN-Baugrdfe
D 969.400 Sealmaster und einer
neuenvariablen Kaltkanaltechnik.
Dartiber hinaus will man sich mit
dem Chancenmanagement fiir die
Elastomerindustrie befassen,

Inshesondere fiir kleine Stiick-
zahlen lohnte bisher der Einsatz
von Kaltkanalsystemen nur selten,
Desma hat daher einen Kaltkanal
mil variabler Diisenanordnung
entwickelt und zum Patent ange-
meldel. Unter der Begeichnung
Vario-Kaltkanal lassen sich erst-
mals die Positionen der Disen
mechanisch in einer groBen
Bandbreite verdndern. Dadurch
konnen unterschiedlichste Di-
senahstinde realisiert werden. Tm
Ergebnis ist dieser Kaltkanal sehr
vielseitig einsetzbar.

Die D 969.300 Sealmaster, der
Bestseller aus dem Horizontal-
maschinenprogramm, wird seit
vielen Jahren weltweit von Dich-
tungsherstellern eingesetzt. Um
die hohen Marktanforderungen
nach  Durchbiegungssteifigkeit
und Produktivitit erfilllen zu
kénnen, wurde diese Maschi-
ne stindig weiterentwickelt. In
den letzten zwei Jahren hat sich
zudem die 2-Ltagenproduktion
mit mittigen Kaltkanalsystemen
durchgeselzl, die eine um 80%
héhere  Produktivitat bei nur
rund 20% hdheren Tnvestitions-
kosten bietet. Auch wurden die
Fahr- und Einspritzgeschwindig-
keiten standig verkirzt. Im Be-
reich der Einspritzeinheiten sind
zwischenzeitlich Driicke oberhalb
3.000 bar fast die Regel, um im-
mer leistungsfahigere Gummimi-
schungen verarheiten zu kénnen,
Desma bietet daher optional Ein-
spritzdriicke bis 3.500 bar und das
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serienméfig mit abhebbarer Ein-
spritzdiise und kleinstméglichem
Plattendurchbruch fiir geringste
Aufbiegungen.

Die Sealmaster-Baureihe zeich-
net sich durch eine hohe Durch-
biegungssteifigkeit und kompekte
AuBenabmessungen aus. Die Séu-
len sind quadratisch angeordnet,
wobei sich die seitlichen Randbe-
reiche der Form jeweils zwischen
den Séulen befinden. Durch den
grob dimensionierten vollhyd-
raulischen Schliebzylinder wird
beinahe der gesamte Nestbereich
durch den SchlieBkolben abge-
deckt. Durch die spezielle Saulen-
anordnung ergeben sich geringste
Durch-, bzw. Aufbiegungen.

All diese Grundsétze und Ent-
wicklungen wurden jetzt auch
auf die neue Baugrile D 969.400
Sealmaster ibertrapen. Grob
dimensionierte  Offnungshiibe
bieten bereits serienméBig gute
Voraussetzungen fiir die  zwei-
etagige  Artikelproduktion. Die
Maschine ist auch mit der neu-
sten Version der Steuerung DRC
2010 verfiighar, die auf intuitiver
Bedienerfithrung beruht. Einge-
setzt wird einc energieeffiziente
Anfriebs- und Regelungstechnik.
Auf der TRC wird die Maschine
mit Flowcontrol-Kaltkanaltechnik

Die neue Baugrdlie D 969.400
Sealmaster mit einer Schlief-
kraft von 4.000 kN zur 2-eia-

gigen Dichtungsproduktion

Auf der IRC wird die neue
Sealmaster-Maschine mit einem
Flowcontrol-Kaltkanal in Aktion
gezeigt

und einer Form aus dem eigenen
Formenbau und dazugehoriger
Automatisierung gezeigt. Optio-
nal ist auch diese Maschine mit
der patentierten . FlowControl+"-
Diisentechnik zur dynamischen
Heizzeitreduzierung erhaltlich.
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Bereits seit Ende Marz présen-
tiert Desma seine Neuigkeiten im
Rahmen der Mut & MaB-Initiative
zeitnah und bequem in dem welt-
weiterstenvirtuellen Messestand
fir die Elastomerindustrie:
www.mut-und-mass.hiz



