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Angesichis Kleinerer Serien wird Materialeffizienz in der Gummiverarbeftung immer wichtiger

Kaltkanaltechnologie schont die Liquiditat

Noch immer schmei flen Kaut-
schukverarbeiter zu viel Geld
einfach weg’, beklagt Martin
Schirmann,  Geschiftsfihrer
der Desma Elastomertechnik
GmbH, und meint damit die
Mengen an Angussabfallen, die
beim Anspritzen mit Heillkanal-
verteilern entstehen. In man-
chen Gummibetrieben belduft
sichder Abfall auf 20 bis 25 Pro-
zent des eingesetzten Materials”,
erklart Schirmann, Durch die
veranderten Marktgegebenhei-
ten kamen solche Sinden der
Verpangenheit jeizt sehr deut-
lich zum Worschein. Der Volu-
menriickgang insgesamt fii hrt zu
kleineren Serien, die wisderum
zu  grolierem  Materialverlust
beim Einfahren der Maschinen
und zu einem erhihten Bedarf
an unterschied lichen Mischun-
gen und damit zu hiheren Ma-
teriallagerbestinden  fithren.
Gepaart mit einem hohersn
Ristzeit- und Energiebedarf
werden so immer mehr liquide
Mittel gebunden Ein Teufelkreis
in Zeiten ohnehin angespannter
Liquiditat der Untemehmen.

Desma -Geschaftsfiihrer Martin Schiirmann demanstriert die
Problematik der Materialverschwendmg durch Angnssahfall

(Liquiditatsschomung” ist des-
halb derzeit eines der Lieblings-
werte von Schirmann. Im Rah-
men seiner Mut&MalInitiative
nimmt der Gummispritzgiefi-
maschinenbauer deshalb ge-

meinsam mit Kunden deren
Produktionsprozesse unter die
Lupe und erarbeitet zeitgemile
Lésungen.

Inshesendere in der materi-

alsparenden  Kaltkanaltechno-

logie sieht Schirmann hierbei
Iohnende Ansitze. Die Fridinger
haben eine ausgereifte Band-
breite vom Standardkaltk anal
bis zur aktiv geregelten Diisen-
technik FlowControl+ zur Heiz-
zeitreduzierung im  Angebot.
Wie lohnend die Technologie
ist, hat der Maschinenbauer am
Messestand in einer Saulevoller
Angussabfille visualisiert. Wem
das nicht genug ist, dem rechnet
es der Desma-Chef pern auch
detailliert an konkreten Beis pie-
lenvor. Danachkann sich die In-
vestition bereits innerhal b eines
Jahres durch die eingesparten
Materialkosten amortisieren.
Zur IRC haben die Desma-

¢ Entwickler noch einen draufge-

setzt, Der neue Vario-Kaltkanal
kann mittels eirzeln verstellba-
rer Dusen an vorhandene For-
men angepasst werden.  Damit
lohnen sich Kaltkanile nun
auch fiir kleinere Serien®, betont
Schirmann, was wieder genau
in seine Philosophie der Liqui-
ditatsschonung passt,
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Jiirgen Gunther ist never DKG-Vorsitzender

DKG-Vorstand gewahit

Satzungsgemil hat die Deutsche
Kautschuk-Gesellschaft  (DKG)
nach drei Jahren einen neuen
Vorstand gewihlt. Neuer Vorsit-
zender ist [irgen Gunther, Lan-
xess Deutschland GmbH, Lever-
kusen. Er ist dort seit Juli 2007
in der Business Unit Technical
Rubber Products als Leiter der
Business Line Specialities titig,

Zu seinem ersten stelbver-
tretenden Vorsitzenden wurde
Feter Steinl, geschiftsfiihrender
Gesellschafter bei LWB Steinl,
Landshut, gewahlt. Fweiter

Stellvertreter ist Dr. Jirg Bi-
cking, seit 2008 Leiter der Freu-

denberg New Technologies KG,
Weinheim,

Als Mitglieder des Vorstands-
rates wurden Dr. Thomas Beche-
rer, Continental AG, Dr. Joachim
Neubauer, Michelin, Dirk Lam-
brecht, Ditwyler AG Gummi +
Kunststoffe, irgen Meder, Kitt-
ner Industrieberatungs GmbH,
Dr. Werner Niedermeier, Evonik
Degussa, Martin Schiirmann,
Desma Elastomertechnik, und
Prof. Dr. Manfred Wilhelm, Uni
Karlsruhe, gewahlt.

wwrw. dkg-rubber.de

Die Multimedia- Prasentationen
auf dem Desma-Stand fanden so
grofes Interesso, dass einigen
Besuchern nur die Rolle als
Zaungast blioh

Harald Schmid (L}, Verkaufsleiter, und D Bernd Scholz, Geschaftsfiihrer

[Yesma Elasiomertechnik: Vom Besuch waren wir positiv iibermascht, Er
bgweit fiber inseren medrigen Erwartungen. Im Vergleich zn 2006
waren aber mehr Besucher aus Doutschland hier Ostouropa war
schwach vertreten, Die Bereiche auBorhalh des Aufomabilhaus laufen
ralativ stabil. Unsor Standkonzept ohne Ma schinan ist gut angekommen.
Wir konnten mit den Multimediapiasentationen besser die ganze Band-
breite unserer Technologien zeigen. Unser brandnewer Vario-Kaltkanal
It vingeschlagen wie ein Blitz Wir haben damit ein Umidenkprozess m
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Und doch war etwas anders in
diesem Jahr. Wahrend die Fach-
ausstellungen der vergangenen
Fautschuktagungen  bei  so0
manchem Maschinenhersteller
durchaus zu erfolgreichen Ver-
kaufsveranstaltungen  wurden,
machte sich die Branche in
dieser Hinsicht von vornherein
keine llusionen. In Maschinen
investiere derzeit kaum ein Ver-
arbeiter, so das nahezu einhel-
lige Credo, Stattdessen treten die
Abnehmer auf die Kostenbrem-
se und gehen aufdie Suche nach
Prozessverbesserungen  beim
Betrieb  vorhandener Maschi-
nen. In der Hilfestellung genau
hier sehen auch viele Maschi-
nenbauer ihre derzeitige Rolle,
Der  Gummispritzgielimaschi-
nenhersteller Desma Elastome-
riechmik GmbH, Fridingen, hat
dies beispielsweise mit seiner
breit angelegten  MutaMal-
Initiative gleich zum Konzept
ethoben. Gemeinsam mit den
Kunden werden deren ganz
spezifische Schwachstellen im
Produktionsprozess  analysisrt
und anschliebend Lisungen
erarbeitet. Potenzial dafir sei
einiges vorhanden meint Des-
ma-Geschaftsfithrer Martin
Schitmann. Er hofft auch auf
einen  positiven Nebeneflekt:
JFiir neue Technologien, die
sich in der Gummiindustrie bis-
hernicht oder nur unzureichend
durchgesetzt  haben, kinnten
sich jetzt Wege offnen.” Beispiel
sei die Kaltkanaltechnik, durch
deren Einsatz noch viel Materi-
al einges part werden kimne. Die
Energieeffizienz, von vielen Ma-
schinenbauern auf der IRC zum
Thema Nummer 1 erhoben, zielt
ebenfalls in diese Richtung.




