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[bergabe der Maschine an Motzener [v1.): Wolfgang Knaup, Desma Regionalverkiufer Deutschland Nomd,

Thomas Kinig, geschiftsfiihrender Gesellschafter der Motzener Gummi- und Kunstsioffierarbeitung, sowie
Jiirgen Westphal, Bernd Moos und Michael fiingling (Molzener) hallen einen gespritzien O-Ring mit einem

Durchmesser von 1.600 mm

Die Desma Elastomertechnik
GmbH, Fridingen, hat kiirzlich
eine Gummisprilzgiebmaschine
fir Grofidichtungen an die
Motzener Kunststoff- und Gum-
miverarbeitmg GmbH, Motzen,
ausgeliefert. Die D 968.600
ZOZO wurde speziell fiir diesen
anspruchsvollen Anwendungs-
fall entwickelt und gebaut.

Die Besonderheit der Maschi-
ne besteht in der grof dimen-
sionierten  SchlieBeinheit mit
hydraulisch-mechanischem
Schliefi- und Verriegelungssys-
tem. Da die GesamischlieBkraft
mit 5.300 kN im Verhéltnis zur
Aufspannfliche von 1650 x
1650 mm relativ gering ist,
mussten im Vorfeld umfangrei-
che Berechnungen zur optima-
len SchlieBkrafteinleitung vor-
genommen werden. Dabei wur-
de mit Hilfe der Finile Elemente
Methode die SchlieBkraftvertei-
lung mittels einer Druckiibertra-

gungsscheibe detailliert simu-
lert. .Unsere Erwartungen wur-
den voll erfallt, freut sich
Bernd Moos, gemeinsam mit
Thomas Kénig Inhaber von Mot-
zener. Mit der Maschine kin-
nen wir Dichtungen im Durch-
messerbereich vom 700 bis
1600 mm nahezu austriebsfrei
produzieren.

Ein weiteres Novum an disser
Maschine sind die speziell dafiir
entwickelten, kreisrunden Heiz-
platten mit radial angeordneten
Heizzonen. Da bei derart grof
dimensionierten  Artikeldurch-
MesSErn Vorzugsweise ,,Ringfnr—
men* eingesetzi werden, milssen
jeweils mur die von der Form ab-
gedeckten Bereiche beheizt wer-
den. Die iibrigen Bereiche sind
thermisch weitgehend isaliert,
um eine griftmagliche Energie-
einsparung zu erreichen. Auch
hier sind die erwarteten Vorteile
voll eingetroffen. Je nach Werk-

Die speziell entwickelten, kreisrunden Heizplatten mit radial angeordneten Heizzonen ermiglichen ein hohes
Energiesinsparungspolenzial
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zeuggrife lassen sich bis zu
50% der blichen Heizleistung
einsparen”, bestatigt Moos. _Bei
1700 mm

Heizplatten  mit

nitit auf der gesamten Werk-
zeugoberflache.

Fiir einen effizienten Materi-
aleinsatz wurden auf der Ma-
schine statt unterschiedlicher
Kaltkanalsysteme zwei mecha-
nisch verschiebbare Spritzein-
heiten vom Typ Desma FIFO A
installiert. Diese konnen in Ab-
hingigkeit vom Artikeldurch-
messer in RastmaBen verscho-
ben werden, wodurch anch
ohne Kaltkanal eine .beinahe”
Direktanspritzung miglich ist.
Bei Einsatz von Verschlussdiisen
ist sogar eine direkte Ansprit-
zung auf den Artikel ohne
jegliche Angussahfalle machbar.
Bei unsersr Anwendung liegt
der Abfallanteil bei & bis 8 g
bei einem Schussvolumen von
fast 1.700 cm®. Das ist im ver-
nachlissigharen Bereich®, so
Moos.

Um auch bei der Materialaus-
wahl eine hohe Flexibilitat zu
haben, wurden beide Spritzein-
heiten mit einer Silikonstopfein-
richtung ausgestattet. Diese kin-
nen selbst bei Verwendung mit
Gummistreifen vollstindig mon-
tiert bleiben. Lediglich das Ver-

Die mechanisch entkoppelte Hydraulikeinheit samt Schaltschrank
gewihrleistet einen allseitigen Zugang

Durchmesser ist dies ein erheb-
liches Einsparpotenzial” Die
grofie Anzahl von Heizregelzo-
nen sorgt daritber hinaus fir
eine hohe Temperaturhomoge-

bindungsrohr zum Materialein-
zug muss demontiert werden.
Das hydromechanische
Schliel- und Verriegelungssys-
tem erméglicht grobie Offnungs-
hithe beieiner niedrigen Bedien-
hihe von 1.200 mm. Die mecha-
nisch entkoppelte Hydraulikein-
heit samt Schaltschrank gewiihr-
leistet zudem einen allseitigen
Zugang, Die Maschine wurde
mit der Steuerung ausgeliefert
DRC 2010, die durch einen
Thuchscreen eine intuitive Ma-
schinenbedienung bietet.
Bisher hat man bei Motzener
solche grofen Dichtungen im
Pressverfalren hergestellt. Mit
dem Umstieg vom Pressen aof
das Spritzgiefen verspricht man
sich ein erhebliche Zykluszeitre-
duzierung. Fiir verbindliche
Aussagen 15t es noch zu friih, wir
gehen jedoch von einer Halbie-
rung der Heizzeit gegeniiber
dem bisherigen Pressverfahren
aus®, erklart Moos. Durch die
entfallende  Rohmaterialvorbe-
reitung  werde sich dariiber
hinaus die Produktion ver-

schlanken. .Als zertifiziertes
Unternehmen werden so viele
dokumentationspflichtige Zwi-
schenschritte vermieden. Es
gibt nur noch das Eingangsmate-
rial und den fertigen Artikel*,
50 Moos weiter. Einen entschei-
dendenden Vorteil sieht der In-
haber auch in der verbesserte

Artikelqualitat: “Selbst die gro-
fien Dichtungen aus HNER 50
weisen keinerlei Fehlstellen,
Lunker- oder Schichtenbildun-
gen auf.

www.desma.biz
www. kunststoff-gummi.de




